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衢州定量龙门加工

发布日期: 2025-09-21

大型龙门镗铣床一般采用的结构，是工作台在床身上水平运动(x向)，床身两侧有两个立柱，
立柱上有一横梁,滑座在横梁上作另一个水平方向的运动(Y向)，滑枕在滑座上作垂直方向的运
动(z向)。由于机床高度大，X向运动与Y、Z向位置高度差，一般都在2m以上，产生了一个高度温
差，在厂房里生产过程中，会有2—4℃的温差，按铸铁线涨系数０.011mm／(℃·m)，y轴行程
约2.5m的情况，造成工作台X向定位精度与y、Z向定位精度有0.055～O.11mm的差别，从而影响
加工精度。机床安置的厂房布置，也有很大影响，特别是在我国南方的厂房，多考虑到通风采光，
将窗户开的很大，阳光直接照射到机床，使机床局部温度变化，影响加工精度。对于气温变化及
高度差造成的温差，使工作台移动(X向)与滑座横向(Y向)及滑枕垂向(Z向)的单位运动长度不同的
问题，首先从机床的安置就要考虑，机床布置应相对，机床间隔不宜太小，且不能靠近阳光直射
区域，厂房高度要高一些，同时设置通风设施，加快空气流动，使温度均衡。如果大型数控龙门
镗铣床用于加工有一致性要求且精度较高时，则需将机床安装在恒温厂房里，花费较大，也增加
了此类机床的使用成本。龙门加工哪家好，无锡市诺熙科技（无锡）有限公司值得信赖，欢迎您
的光临！衢州定量龙门加工

对于主传动及主轴部件的发热，一般采用的控制方法有两种：一是要求用户在加工前进行主
传动系统预热，即以加工所需主轴转速开动主轴约30min，以便使机床主传动系统达到相对热平衡，
这时机床滑枕及主轴相应的热伸长和变形己经稳定，对机床相关几何精度的影响量，己经不会有
多大变化，此时再进行加工作业，能较好地保证加工精度的稳定。此方法也是目前采用多的一种
方式。二是采用恒温油对主传动及主轴系统进行冷却，减少热量，这种方式须增加油冷机，会增
加些成本，但效果不错。衢州定量龙门加工龙门加工哪家好，无锡市诺熙科技（无锡）有限公司
值得信赖，有需求的不要错过哦！

数控龙门镗铣床刚性好，精度高、生产效率高，且可获得比较好的加工精度和表面质量。特
别适用于柴油机、汽轮机大型减速器、轧钢机、机床、重型机械、能源装备、冶金化工等行业基
础件的加工。机床为横梁固定式数控龙门镗铣床，在横梁上装有一个滑枕式镗铣头，有三个进给
轴和一个辅助轴（工作台—X轴；镗铣头—Y轴；滑枕—Z轴；辅助轴—附件头库U轴）。机床可配
各种附件头（直角铣头、加长主轴头、角铣头等），在工件一次装卡不能完成内外五个面的镗、
铣、钻、铰孔、攻丝等加工工序，数控系列控制可实现三轴联动，实现轮廓铣削。

    并且在横梁与拖板的连接部分设置的筋板302数量多于其他部分。经过有限元分析发现横
梁300在连接部分的应力较为集中，因此，在这部分设置较多的筋板302，能够增加横梁300的抗弯
能力，同时不会导致中间部分挠度变形。图5是龙门铣床的横梁部分的局部示意图。如图5所示，
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龙门铣床还包括用于驱动横梁300的驱动电机800；驱动电机800与拖板200连接，并且驱动电机800
包括：主电机801和副电机802。主电机801带动一个齿轮作为主齿轮901；副电机802带动一个齿轮
作为副齿轮902；主齿轮901和副齿轮902通过齿条1000连接，进而实现主齿轮901和副齿轮902之间
的传动。目前在大型机床驱动系统中大都采用齿轮齿条传动结构，这种结构不受行程限制，传递
扭矩大、刚性好。但是由于齿轮齿条之间存在啮合间隙并且行星减速机内也存在背隙，这些因素
势必要影响到机床运动的精度和同步性。为了消除这种间隙，对齿轮齿条的精度要求很高，而且
机械式消隙结构也非常复杂，并且可靠性不高。而采用双驱动电机结构，通过机床电气系统对驱
动电机800进行设置，根据机床运行的不同情况，施加相反方向的全程预载，可以有效去除间隙，
提高机床的精度和可靠性。具体工作原理如下：(1)停止状态时。数控旋转工作台是龙门加工中心
的重要功能附件之一。

龙门铣床简称龙门铣，是具有门式框架和卧式长床身的铣床。龙门铣床上可以用多把铣刀同
时加工表面，加工精度和生产效率都比较高，适用于在成批和大量生产中加工大型工件的平面和
斜面。数控龙门铣床还可加工空间曲面和一些特型零件。龙门铣床的外形与龙门刨床相似，区别
在于它的横梁和立柱上装的不是刨刀刀架而是带有主轴箱的铣刀架，并且龙门铣床的纵向工作台
的往复运动不是主运动，而是进给运动，而铣刀的旋转运动是主运动。龙门铣床由门式框架、床
身工作台和电气控制系统构成。门式框架由立柱和顶梁构成，中间还有横梁。横梁可沿两立柱导
轨作升降运动。横梁上有1～2个带垂直主轴的铣头，可沿横梁导轨作横向运动。两立柱上还可分
别安装一个带有水平主轴的铣头，它可沿立柱导轨作升降运动。这些铣头可同时加工几个表面。
每个铣头都具有单独的电动机（功率比较大可达150千瓦）、变速机构、操纵机构和主轴部件
等。[1]卧式长床身上架设有可移动的工作台，并覆有护罩。加工时，工件安装在工作台上并随之
作纵向进给运动。龙门铣床还有一些变型以适应不同的加工对象。龙门加工推荐，无锡市诺熙科技
（无锡）有限公司值得信赖，欢迎您的光临！衢州定量龙门加工

加工范围广，装夹方便。衢州定量龙门加工

    工作台3的上方设有与底座1固定连接的加工中心主体4，每个轨道2的顶部均设有两个与
工作台3固定连接的辅助机构5，具体的，辅助机构5分别位于轨道2的顶部，辅助机构5辅助轨道2
和工作台3之间的滑动，其中，辅助机构5包括辅助轮50，具体的，辅助轮50与轨道2接触，辅助
轮50的内部穿设有连接轴51，具体的，连接轴51与辅助轮50固定连接，辅助轮50与工作台3通过连
接轴51转动连接，工作台3的一侧通过转轴56转动连接有两个齿轮55，具体的，齿轮55与转轴56固
定连接，转轴56与工作台3转动连接，两个齿轮55之间通过齿形带57传动连接，具体的，齿形带57
的底部开设有齿槽，齿形带57通过齿槽与齿轮55啮合，齿形带57的表面固定连接有金属刷58，具
体的，金属刷58顺着齿形带57的转动而转动，其中一个转轴56的侧面固定连接有从动锥齿环54，
连接轴51的一端固定连接有一个与从动锥齿环54啮合的主动锥齿环53。本方案具备以下工作过程：
龙门加工中心开始加工工件，加工中心主体4顶部的铣刀加工工作台3表面的工件时，铣刀带动工
件表面的金属碎屑飞溅，在工件加工一部分之后，需要工作台3在轨道2上移动后，才能进行下个
位置加工，此时轨道2上存在碎屑，在工作台3移动时。衢州定量龙门加工
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诺熙科技（无锡）有限公司属于机械及行业设备的高新企业，技术力量雄厚。诺熙机械是一
家有限责任公司（自然）企业，一直“以人为本，服务于社会”的经营理念;“诚守信誉，持续发
展”的质量方针。公司拥有专业的技术团队，具有升降机，喷涂加工，钣金加工，龙门加工等多
项业务。诺熙机械自成立以来，一直坚持走正规化、专业化路线，得到了广大客户及社会各界的
普遍认可与大力支持。


